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Thermografiein der Industrie

Einsatzmoglichkeiten der Infrarot-Thermografiein Produktionsstatten,
zur praventiven Instandhaltung, zur Vermeidung von Stillstandszeiten

Ein bretes Spektrum von zukunftsveisenden Verfahren, wie Thermografie, Videoskopie, Akustik-
Messtechnologie, ec. delen wir den verantwortlichen Entschedungstragern in unserer  immer
komplexeren Wt ds zer stérungsfreie Unter suchungsmethoden zur Verfigung.

Mit geringem Aufwand und enem Minimum an Kogen kan mit dieen Vefadren ene
Friherkennung zur Schadensvermedung ermoglicht werden. Durch die Friherkennung von
Fehlerqudlen kdnnen bares Geld und vid Zeitaufwand eingespart werden.

Hier zeigen wir einige der vidfdtigen Einssizmdglichketen unserer HighTec-Infrarot- Ausriistung:

Energierevison
Produktionskontrolle
Sicherhatsprifung
Quaditétskontrolle

I ndustrieuntersuchungen
Elektrische Anlagen

L eckageortungen
Undichtigkeiten, uvm.
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Einsatzmoglichkeiten bel eektrischen Anlagen in Produktionsbetrieben

Besonders in vernetzten Fertigungen it eine Storung ein erheblicher Kosten-und Wettbewerbsfaktor.
Mit der Infrarot-Technologie lassen sch Audédle vorhersehen. Schéden werden schneller gefunden.
Persond, Materid und Ersatzeitle kénnen von vornherein geplant werden. Besonders nach Neuw oder
Umbauten konnen <o Lieferleisungen  Uberprift und  Gewahrleisungsanspriiche  wahrgenommen
werden.
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Autoindustrie

Die Einsatzmdglichkeiten der Infrarot- Technologie in der Automobilindustrie kennt nahezu keine
Grenzen.

Der grofie Vorteil liegt darin, dass infrarote Messungen wahrend des laufenden Betriebes
vorgenommen werden kdnnen. Damit st6rt diese Priifung nicht den betrieblichen Ablauf. Se gibt
Ihnen Informationen Uber ihr Produkt oder Ihre Fertigungsanlage unter den redlen
Betriebsbedingungen. Die Kamera zeigt die Temperaturverteilung und ermdglicht exakte
Temperaturmessung in Echtzeit.

Einsatzbereiche:

Quditétsscherung

Instandhdtung, praventive Insandhatung

Gebéude und Energie-Management , Forschung, Entwicklung

ZersOrungsreie Werkstoffprifung und Energieversorgung

Aggregate und Bautelle:

Temperaturvertellung auf eektrischen Bautellen, Brems- und Kupplungskomponenten,
Wéarmeverteilung an Aggregaten und Motoren, Heizungs-, Kuhlungs-, und
Klimatiserungsverhdten, Komfort- und Sitzbereiche, Sitzheizung, Radio und songtige
Einbauten, Lager und Riemenantriebe.

» Scherung von Gewahrle stungsanspriichen
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Frontscheibenbeheizung
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Einsatzber eich Instandhaltung

Maximale Produktivitét und minimale Stillstandzeiten. Das gellt insbesondere bel stark verknipften
Herstellungsprozessen eine neue Herausforderung unter anderem an die Verantwortlichen der
Ingtandhdtung. Deshdb befindet Sch die Ingandhdtung im Wanddl.

Die Anforderungen an den Ingandhater gehen immer mehr von der reinen Schadensbehebung ab.
Notwendige Stillsténde miissen maglichst kurz und exakt geplant, Persond und Materia optima
eingesetzt und koordiniert werden.

Um Schéden zu vermeiden oder sein ihrer frihesten Entstehung zu erkennen, wird unter anderem
auch immer mehr die Infrarotmessung eingesetzt. Der Vortell dieser Diagnosstechnologie liegt unter
anderem in der einfachen Gewinnung und Auswertung der relevanten Daten:

Die Uberwachung erfolgt ohne Unterbrechung der Produktion.
Die gewonnen Daten sind einfach zu interpretieren und fiihren zu schndllen Ergebnissen

Messtechniken: Thermografiein der Industrie Rev. 11/2003 Seite 3von4
Fa HMT eK. - Planiger Str. 34/ Haus56 - 55543 Bad Kreuznach - Tdl.: 0671-7947162 - Fax: 0671-7947164
Web: http://www.wasserschaden-hmt.de - E-Mail: Service@wasserschaden-hmt.de



i fec: N=0- cind Trocknonmgstaechrnik
Wann kann eine I nfrarot-Kamera sinnvoll eingesetzt werden ?

Praventiv:

Be der Inbetriebnahme neuer Anlagen oder nach deren Umbau

Das thermische Auge erkennt héufig sofort, wenn Kontakte nicht richtig angezogen wurden oder
Letungen Uber Abluftkande verlegt snd, Sicherungen oder Schaltkreise unterdimensioniert, oder
Komponenten fehlerhaft geliefert wurden.

Bei der Uberwachung von Anlagen

Uberlastete Zuleitungen, Uberhitzte Schiitze,
schlechte Verbindungen auf Klemmleisten,
Wicklungsanschltisse an Motoren, Kabelbriiche,
Leckagen in Gas-, Dampf- und Hydraulikleitungen,
blockierte L iftungen, heisse Transformatoren,
Imbalancen von Versorgungdetungen oder
Drehstrommotoren, heilJaufende Lager oder auch
schlechte Schmierung driicken Sch meistens durch
thermische Veranderungen aus.

Hat-Spol bei 36, 1°0

Vortelle

Neben dem frihen Erkennen und der Verme dung von Schéden |&% sich der Zeitpunkt von
Reparaturen besser planen. Die Wartung von Anlagen wird nicht mehr nur zeitbezogen, sondern
Zustandsbezogen geplant.

Ersatzteile konnen vorab beschafft werden

Ausreichendes und geschultes Persond steht bereit

Die Reparatur erfolgt zu einem Zeitpunkt der optima fir den Produktionsablauf ist

Die Reparatur kann sehr gezidlt und somit schndll und kostenglingtig durchgefhrt werden.
Die Veflgbarket der Anlage wird immens gesteigert ( geringe Audfdlszeiten)
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